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ROBOTY SLUSARSKO - KOWALSKIE

WYystapia nastepujace elementy slusarsko - kowalskie :

» podwyzszenie balustrady klatki schodowej
* porecz do sutereny i do wyjscia gtéwnego
» rozbieralna pochylnia dla oséb niepetnosprawnych wraz z poreczami .

1.

Materiaty:

Materiaty powinny zosta¢ dostarczone wraz z odpowiednimi dokumentami wystawionymi przez
producentow.

2.

Polaczenia spawane.

Wszelkie potgczenia spawane powinny by¢ wykonane podczas przygotowania wyrobu w ZPP.
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3.

Kat ukosowania brzegu, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczenie odchyiki tych
parametrow nalezy przyjmowa¢ wedtug wiasciwych norm spawalniczych w zaleznosci od metody
spawania, a w przypadku stosowania maszyn spawalniczych - zgodnie z Instrukcjg uzytkowania
maszyny.

Przesunigcie krawedzi przekrojow tgczonych czotowo nie powinno by¢ wieksze niz

:0,25 g - gdy grubos$c¢ cienszego elementu g <12 mm

0,15 g - lecz nie wiecej niz 6 mm, gdy g = 20 mm

3 mm - dla grubosci posrednich

Szczelina miedzy elementami spawanymi w zigczach kagtowych, teowych, zaktadkowych
i naktadkowych o nie ukosowanych brzegach nie powinna by¢ wigksza niz 1,5 mm.

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami o szerokosci minimum 15 mm powinny by¢ suche
i oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
widocznych nieuzbrojonym okiem.

W przypadku koniecznosci spawania elementéw o r6znych (nieréwnych) grubosciach, brzeg grubszej
czesci nalezy obrobi¢ ukosnie w stosunku 1 : 5 az do wyréwnania z gruboscig cienszej czesci.
Obrobka grubszej czesci elementéw faczonych moze by¢ Jednostronna lub dwustronna.

Dopuszcza sie spawanie bez obrdbki grubszej czesci, Jezeli wysokos¢ wystajgcej krawedzi grubszej
Jest nie wigksza niz 0,7 grubosci cienszej czesci; moze to mle¢ zastosowanie w przypadku, gdy
grubos¢ czesci cienszej nie przekracza 3 mm. Przy grubosciach 3 + 10 mm cze$ci cienszej wysokose
wystajgcej krawedzi nie powinna by¢ wieksza niz 0.5 grubosci czesci cienszej. Natomiast przy
grubosciach 10-25 mm czesci cienszej wysokos¢ wystajacej krawedzi nie powinna by¢ wieksza niz 5
mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin (wszystkich rodzajow) moze by¢ o 20% wieksza od grubosci nominalnej;
miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg od nominalne;.

- 0 5% - w przypadku spoin czotowych

-0 10%- dla pozostatych spoin

Zigcza spawane nie powinny wykazywac¢ nastepujgcych wad: pekniec, przyklejen zewnetrznych,
braku przetopu, krateréw, kanalikdw | nawiséw lica spoiny, niewtasciwego ksztaftu ztgcza.

Czesci spawane nie powinny ulega¢ odksztalceniom (gieciu) wskutek wadliwego wykonania
spawania

Temperatura otoczenia przy ktérej mogg by¢ wykonane roboty spawalnicze nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C.

Spawanie w nizszych temperaturach wymaga kazdorazowa zgody kontroli technicznej (kierownika
budowy inspektora nadzoru technicznego, kierownika produkcji).

Odbidr elementow slusarsko - kowalskich przed wbudowaniem.

Przy odbiorze elementéw $lusarsko - kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone
nastepujgce cechy:

wymiary elementéw i ich czesci sktadowe

wymiary gotowego elementu i jego ksztait

prawidtowos¢ wykonanych potgczen (przekroje, diugos¢ i rozmieszczenia spawdw) oraz rozstaw otworéw na
kotki, srednice otworow

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach

oczyszczenie wyrobu ze rdzy. brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen

zgodnosc¢ z dokumentacjg warsztatows .



4. Odbiér elementéow po wbudowaniu i wykonczeniu.
Przy odbiorze elementéw slusarsko - malarskich przed Ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone:

. prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane
*  zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem
. inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét

W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy albo catos¢ robdt albo tylko ich czesc
uznac za niezgodng z niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania cafosci lub czesci rob6t slusarsko - kowalskich za niezgodng z wymaganiami technicznymi,
komisja przeprowadzajgca odbidr robdt powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty, czy tez
dokona¢ poprawek w celu doprowadzenia rob6t do zgodnosci z ustalonymi w projekcie wymaganiami technicznymi
i niniejszymi warunkami.






