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ROBOTY LUSARSKO - KOWALSKIE 

Wyst pi  nast puj ce elementy lusarsko - kowalskie : 

• podwy szenie balustrady klatki schodowej 
• por cz do sutereny i do wyj cia g ównego 
• rozbieralna pochylnia dla osób niepe nosprawnych wraz z por czami . 

1.  Materia y: 

Materia y powinny zosta  dostarczone wraz z odpowiednimi dokumentami wystawionymi przez 
producentów.  

2.  Po czenia spawane. 

Wszelkie po czenia spawane powinny by  wykonane podczas przygotowania wyrobu w ZPP. 

1. K t ukosowania brzegu, po enie i wielko  progu, wymiary rowka oraz dopuszczenie odchy ki tych 
parametrów nale y przyjmowa  wed ug w ciwych norm spawalniczych w zale no ci od metody 
spawania, a w przypadku stosowania maszyn spawalniczych - zgodnie z Instrukcj  u ytkowania 
maszyny. 

2. Przesuni cie kraw dzi przekrojów czonych czo owo nie powinno by  wi ksze ni  
:0,25 g - gdy grubo  cie szego elementu g 12 mm 

 0,15 g - lecz nie wi cej ni  6 mm, gdy g  20 mm  
 3 mm - dla grubo ci po rednich 
3. Szczelina mi dzy elementami spawanymi w z czach k towych, teowych, zak adkowych                          

i nak adkowych o nie ukosowanych brzegach nie powinna by  wi ksza ni  1,5 mm. 
4. Brzegi do spawania wraz z przyleg ymi pasami o szeroko ci minimum 15 mm powinny by  suche              

i oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, farby i zanieczyszcze  oraz nie powinny wykazywa  rozwarstwie  
widocznych nieuzbrojonym okiem. 

5. W przypadku konieczno ci spawania elementów o ró nych (nierównych) grubo ciach, brzeg grubszej 
cz ci nale y obrobi  uko nie w stosunku 1 : 5 a  do wyrównania z grubo ci  cie szej cz ci. 
Obróbka grubszej cz ci elementów czonych mo e by  Jednostronna lub dwustronna. 

6. Dopuszcza si  spawanie bez obróbki grubszej cz ci, Je eli wysoko  wystaj cej kraw dzi grubszej 
Jest nie wi ksza ni  0,7 grubo ci cie szej cz ci; mo e to mle  zastosowanie w przypadku, gdy 
grubo  cz ci cie szej nie przekracza 3 mm. Przy grubo ciach 3 ÷ 10 mm cz ci cie szej wysoko  
wystaj cej kraw dzi nie powinna by  wi ksza ni  0.5 grubo ci cz ci cie szej. Natomiast przy 
grubo ciach 10-25 mm cz ci cie szej wysoko  wystaj cej kraw dzi nie powinna by  wi ksza ni  5 
mm. 

7. Rzeczywista grubo  spoin (wszystkich rodzajów) mo e by  o 20% wi ksza od grubo ci nominalnej; 
miejscowo dopuszcza si  grubo  mniejsz  od nominalnej. 

 - o 5% - w przypadku spoin czo owych 
 -o 10%- dla pozosta ych spoin 
8.  Z cza spawane nie powinny wykazywa  nast puj cych wad: p kni , przykleje  zewn trznych, 

braku przetopu, kraterów, kanalików I nawisów lica spoiny, niew ciwego kszta tu z cza. 
9. Cz ci spawane nie powinny ulega  odkszta ceniom (gi ciu) wskutek wadliwego wykonania 

spawania 
10. Temperatura otoczenia przy której mog  by  wykonane roboty spawalnicze nie powinna by  ni sza 

ni  5°C. 
Spawanie w ni szych temperaturach wymaga ka dorazowa zgody kontroli technicznej (kierownika 
budowy inspektora nadzoru technicznego, kierownika produkcji). 
 

3.  Odbiór elementów lusarsko - kowalskich przed wbudowaniem. 

Przy odbiorze elementów lusarsko - kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by  sprawdzone 
nast puj ce cechy: 

• wymiary elementów i ich cz ci skadowe 
• wymiary gotowego elementu i jego kszta t 
• prawidowo  wykonanych po cze  (przekroje, dugo  i rozmieszczenia spawów) oraz rozstaw otworów na 

ko ki, rednice otworów 
• dotrzymanie dopuszczalnych odchyek w wymiarach, k tach i paszczyznach 
• oczyszczenie wyrobu ze rdzy. brudu, zaoliwie  i innych zanieczyszcze  
• zgodno  z dokumentacj  warsztatow  . 



4. Odbiór elementów po wbudowaniu i wyko czeniu. 

Przy odbiorze elementów lusarsko - malarskich przed Ich wbudowaniem powinny by  sprawdzone: 

• prawidowo  osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej 
• zgodno  wbudowanego elementu z projektem 
• inne, których sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezb dne dla jako ci wykonanych robót 

W przypadku, gdy chocia  jedno ze sprawdze  da wynik ujemny, nale y albo ca  robót albo tylko ich cz  
uzna  za niezgodn  z niniejszymi warunkami technicznymi. 

W razie uznania ca ci lub cz ci robót lusarsko - kowalskich za niezgodn  z wymaganiami technicznymi, 
komisja przeprowadzaj ca odbiór robót powinna ustali , czy nale y cakowicie lub cz ciowo odrzuci  roboty, czy te  
dokona  poprawek w celu doprowadzenia robót do zgodno ci z ustalonymi w projekcie wymaganiami technicznymi  
i niniejszymi warunkami. 



 


